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Pllklngton Optifloatm A member of NSG Group



Pilkington Optifloat™ jest nazwa bezbarwnego

lub barwionego w masie szkta float produko-

wanego przez firme Pilkington.
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Szkto Pilkington Optifloat™ Bezbarwne jest

wysokiej jakosci przejrzystym szktem ptaskim

float, o jednolitej grubosci, z btyszczaca, polero-

wang powierzchnia, calkowicie pozbawionym

znieksztalcen optycznych.

Pilkington Optifloat™ Barwiony w masie jest

niskorefleksyjnym szklem przeciwstonecznym

o charakterze absorpcyjnym — ttumi promie-

niowanie stoneczne dzigki pochtanianiu promie-

niowania $wietlnego i cieplnego.

Szkto Pilkington Optifloat™ Barwione w masie

dostepne jest w kolorach: szarym, brazowym

lub zielonym. Nate¢zenie zabarwienia rosnie

wraz z gruboscia szkfa. W swietle dziennym

pojedyncza szyba Pilkington Optifloat™ bar-

wiona ma taki sam kolor widziany

z zewnatrz, jak i od wewnatrz.

™

Wymiary i grubosci szkta Pilkington Optifloat

/Barwa Grubos¢ (mm) Wymiar maksymalny\
Bezbarwny 2,3,4,5,6,8,10,12, 15,19 6000 mm x 3210 mm
Szary, Brazowy | 3, 4,5, 6, 8, 10 6000 mm x 3210 mm

@ielony 4,5,6,8,10 6000 mm x 3210 mm )

Metoda produkcji

Metoda produkcji szkta float zostata wynale-
ziona przez Sir Alastaira Pilkingtona w 1952
roku w St. Helens w Anglii. Zrewolucjonizo-
wala ona przemyst szklarski na catym $wiecie —
dos¢ powiedzied, ze licencje firmy Pilkington

zakupili wszyscy liczacy si¢ producenci szkta

plaskiego od Japonii po USA. W osrodkach

badawczych koncernu Pilkington wcigz trwaja
prace nad udoskonaleniem poszczegdlnych
etapow procesu technologicznego. Metoda
float polega na ciaglym wylewaniu masy
szklanej na powierzchnig stopionej cyny.

W przeciwienstwie do dawniej stosowanych

w Polsce metod pionowego ciagnienia szkfa,
szkto float produkowane jest metoda pozio-
mego formowania tafli. W rezultacie otrzymuje
si¢ szkto o jednolitej grubosci i idealnej jedno-
rodnosci. Zaawansowany technologicznie
system wykrywania wad szkta we wczesnym
etapie produkcji eliminuje mozliwos¢ wysta-
pienia wad w szkle dostarczanym do klienta.
Szkto Pilkington Optifloat™ Barwione w masie
wytwarzane jest poprzez dodanie barwnika do
stopionej masy szklanej, co nadaje mu bardzo
stabe jednorodne zabarwienie. Dodanie barwnika
sprawia, ze pewne skfadniki barwy $wiatta bialego
(dtugosci fal swietlnych) sq silnie absorbowane
przez szkto. Inne zas barwy sa w wigkszym
stopniu przepuszczane przez szkto, co nadaje

pomieszczeniu charakterystyczng barwna tonacje.
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Zalety
idealnie pfaska powierzchnia Zastosowanie
mozliwos¢ hartowania, emaliowania, lamino- w budownictwie: przeszklenia okien, fasad,
wania i giecia scianek dziatowych, balustrad, itp.
mozliwos¢ trawienia kwasem, obrobki produkcja szyb do srodkéw transportu
krawedzi, nanoszenia sitodruku produkcja mebli, sprzetu elektronicznego,
mozliwo$¢ wykorzystania do produkgji luster ekranow
mozliwos¢ szklenia pojedynczego lub produkcja luster

w postaci szyb zespolonych

szkto barwione w masie redukuje przepusz-
czalnos$¢ energii stonecznej

stosowane z innymi rodzajami szkta stwarza
mozliwos¢ bogatego i optymalnego doboru

wlasnosci szyby zespolonej

Firma Pilkington nie ponosi Zadnej odpowiedzialnosci za bledy lub pominigcia w niniejszej publikacji oraz za wszelkie konsekwencje
wynikajqce z jej wykorzystania. Wigcej informacji mozna uzyskac w Biurze Doradztwa Technicznego.
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Znakowanie CE potwierdza, ze produkt jest zgodny z odpowiednig zharmonizowang norma europejska.

Etykiete towarzyszaca znakowaniu CE dla kazdego produktu, obejmujaca deklarowane wartosci,
mozna znalez¢ na stronie internetowej www.pilkington.com/CE
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