
Pilkington Anti-condensation Glass
Instructions de manipulation et de transformation



1. � Description du produit

Pilkington Anti-condensation Glass est un verre sur lequel 

une fine couche dure et transparente est déposée à chaud 

sur sa surface externe (face n°1). Il peut être associé à 

d’autres produits Pilkington pour former un vitrage isolant. 

Pilkington Anti-condensation Glass fonctionne en maintenant la 

température de la surface externe du vitrage plus élevée que 

le point de rosée de l’air adjacent, ce qui retarde l’apparition de 

condensation1.

Pilkington Anti-condensation Glass est un verre à couche de 

classe A selon la norme EN 1096-2, soit le classement le plus 

élevé.

2. La gamme

Pilkington Anti-condensation Glass est disponible avec un 

substrat Pilkington Optifloat™ Clair en plateaux de dimensions 

de 2250 x 3210 (LES) et 6000 × 3210 mm (Jumbo) pour une 

épaisseur de 4 mm et 6000 × 3210 mm (Jumbo) pour une 

épaisseur de 6 mm.

Il est également disponible en version feuilletée standard ou 

acoustique.

3. Livraison et stockage

Pilkington Anti-condensation Glass est livré en piles sur des 

chevalets. Tous les plateaux sont protégés par une poudre 

intercalaire pour éviter les taches d’humidité et les abrasions 

entre les différents plateaux.

En cas d’autre conditionnement, Pilkington Anti-condensation 

Glass ne doit jamais être sorti d’une caisse ouverte d’un seul 

côté, car le glissement des verres les uns sur les autres peut 

endommager la couche à la surface.

Les plateaux de verre Pilkington Anti-condensation Glass doivent 

être déchargés et stockés dans un local sec et bien ventilé, 

empilés à la verticale et entièrement soutenus conformément 

aux bonnes pratiques de la profession. Le verre doit être posé 

sur des supports en bois, en feutre ou en tout autre matériau 

relativement souple.

Le verre comporte une couche et doit être traité comme 

tel. Des précautions particulières doivent être prises lors 

du déchargement et du stockage pour éviter de marquer la 

surface. Lors du transport interne des mesures fixes ou des 

chutes, des tampons de séparation propres, des bandes de 

papier non-alcalin ou du carton doivent être utilisés pour éviter 

d’endommager le revêtement pendant le transport. Les tampons 

de séparation ne doivent être appliqués que près des bords du 

verre. Des chariots à compartiments peuvent également être 

utilisés à condition qu’ils soient propres, en bon état et qu’ils ne 

permettent aucun contact métallique avec le verre.

4. Manipulation

Bien que Pilkington Anti-condensation Glass soit un verre à 

couche dure, déposée à chaud sur la ligne de production donc 

très résistante, il convient de le manipuler avec précaution. Nous 

recommandons que toutes formes de marquage sur le verre 

soient toujours effectuées sur la face sans couche, côté float.

Lors de la manipulation manuelle du verre, il convient de porter 

en permanence des gants propres et secs pour éviter de laisser 

des empreintes digitales. Les gants doivent être inspectés avant 

utilisation et changés à intervalles réguliers. Il est essentiel 

de veiller à ce qu’aucun objet métallique (boucle de ceinture, 

bijoux, etc…) n’entre en contact avec la surface revêtue, car 

cela pourrait entraîner des dépôts métalliques sur la couche. 

La surface traitée ne doit pas être marquée avec des étiquettes 

adhésives ou des crayons de cire.

Des ventouses peuvent être appliquées sur la couche anti-

condensation. Les ventouses doivent être propres, sèches et en 

bon état pour éviter de marquer le revêtement. Les ventouses 

ne doivent pas glisser sur la surface traitée ; Il convient donc de 

vérifier que les surfaces de contact de l’appareil sont exemptes 

d’huile.

Utilisez toujours les équipements de protection individuelle 

appropriés lors de la manipulation du verre, notamment des 

lunettes de protection, des chaussures de sécurité, un tablier, 

des manchettes et des gants anti-coupures.

Détecteur de couche

La face comportant la couche Pilkington Anti-condensation 

Glass peut être repérée à l’aide d’un simple détecteur portable 

similaire à ceux utilisés pour détecter une couche pyrolytique 

à faible émissivité, telle que Pilkington K Glass™.

1 �Dans les mêmes conditions (même valeur Ug, même température, même taux 
d’humidité, même vitesse du vent, même orientation de la fenêtre, etc…),  
Pilkington Anti-condensation Glass va retarder, voire prévenir l’apparition  
de condensation comparé au même vitrage sans couche anti-condensation.



5. Découpe

Les feuilles de verre Pilkington Anti-condensation Glass doivent 

être posée sur la table de coupe avec la couche orientée vers le 

haut.

La découpe automatique est l’option privilégiée, en utilisant 

un lubrifiant à base d’huile de coupe à évaporation rapide. 

La pression de la molette de coupe et les paramètres de rupture 

des tables de découpe automatiques seront les mêmes que pour 

un verre float traditionnel.

En cas de découpe manuelle, des précautions doivent être prises 

si des mètres rubans métalliques, des barres ou des bâtons de 

coupe sont utilisés, afin d’éviter de laisser des traces sur la face 

traitée. Les opérateurs doivent porter des gants et des tabliers 

pour protéger la couche de tout contact avec des boucles de 

ceinture ou des clous métalliques et faire attention aux bracelets 

de montre ou autres bijoux. Les gants doivent être propres et 

inspectés pour s’assurer qu’ils ne laissent pas d’empreintes sur 

la face revêtue.

Un coupe verre et un lubrifiant de coupe à évaporation rapide 

doivent être utilisés pour marquer la ligne de coupe. Une 

attention particulière doit être employée lors de la séparation de 

la coupe pour ne pas endommager la couche.

6. Lavage

Les recommandations suivantes sont indiquées pour le lavage 

en machine ou manuel, le nettoyage de taches et un entretien 

spécifique de Pilkington Anti-condensation Glass.

Lavage en machine

Le verre Pilkington Anti-condensation Glass peut être lavé dans 

une laveuse automatique verticale ou horizontale à plusieurs 

étages, conformément aux instructions du fabricant, en utilisant 

une solution composée d’eau chaude propre combinée à un 

détergent commercial approprié pour le lavage du verre.  

L’étape finale de rinçage doit être effectuée avec de l’eau 

déionisée propre et chauffée. L’air de séchage doit être filtré 

et dirigé de manière à ne pas laisser de gouttes d’eau sur les 

surfaces du verre.

Les rouleaux à brosse en polypropylène sont recommandés 

pour une utilisation dans les laveuses automatiques car ils 

ont généralement un coefficient de frottement plus faible et 

sont plus doux et plus flexibles que le nylon. Si des brosses en 

nylon sont utilisées, il faut veiller à ce que les brosses soient 

correctement réglées pour éviter tout risque d’endommagement 

de la couche. Les machines à laver doivent être programmées 

pour que le convoyeur ne s’arrête jamais lorsque le verre se 

trouve sous les brosses de lavage, sinon le revêtement risque 

d’être endommagé.

Nous recommandons de passer un verre d’essai dans la machine 

à laver avant de commencer la production. Les petites rayures 

causées par la laveuse peuvent n’apparaître qu’après la trempe 

et avoir tendance à s’accentuer. Il peut donc également être 

judicieux de tremper le verre d’essai. Il faut ensuite inspecter le 

verre, en transmission et en réflexion, puis avec un projecteur 

lumineux près de la surface revêtue pour déterminer si 

des ajustements de brossage et/ou de séchage à l’air sont 

nécessaires.

Lavage manuel / Nettoyage des taches

Pilkington Anti-condensation Glass peut être nettoyé et 

entretenu à la main à l’aide d’une solution nettoyante pour 

vitres non abrasive. Pour le lavage à la main, il est recommandé 

d’utiliser une solution de détergent doux et de l’eau. La saleté 

doit être essuyée de la surface avec un nettoyant approprié 

pour éviter de rayer la surface revêtue. La solution détergente 

doit être appliquée uniformément sur le verre et lavée avec 

un chiffon doux et propre ou une éponge. La surface doit 

ensuite être soigneusement rincée à l’eau claire et essuyée 

immédiatement.

Il peut être nécessaire d’éliminer des saletés tenaces ou des 

corps étrangers qui peuvent adhérer à la surface du verre 

Pilkington Anti-condensation Glass. Certains défauts et marques 

de manipulation tels que les excès de mastic ou les résidus 

d’adhésif d’étiquettes peuvent être éliminés de la couche 

Pilkington Anti-condensation Glass à l’aide d’un détergent doux 

et non abrasif. L’alcool isopropylique, l’acétone ou l’alcool à 

brûler, recommandés pour le nettoyage des taches, doivent 

être appliqués en petite quantité sur une serviette ou un 

chiffon propre et sec, puis frottés sur les zones nécessitant un 

nettoyage localisé. Le verre doit ensuite être essuyé à l’aide 

d’une serviette ou d’un chiffon sec, propre et non pelucheux, en 

suivant la procédure de nettoyage habituelle indiquée ci-dessus. 

Les instructions sanitaires et de sécurité fournies par le fabricant 

du solvant doivent être respectées à tout moment.



La laine d’acier, les lames de rasoir, les nettoyants abrasifs, 

l’acide fluorhydrique, les composés fluorés ou les alcalis forts 

ne doivent jamais être utilisés sur la face recouverte par la 

couche Pilkington Anti-condensation Glass.

7. Feuilletage

Pilkington Anti-condensation Glass est adapté pour un 

feuilletage par autoclave PVB ou par résine coulée. La face anti-

condensation a été conçue pour être orientée vers l’extérieur et 

ne doit pas être placée contre l’intercalaire PVB.

La couche n’est, en général, pas endommagée par l’un ou 

l’autre des procédés de feuilletage. Cependant, il faut veiller à 

ce que l’excès de matériau intercalaire n’adhère pas à la surface 

revêtue, car il peut être difficile de l’éliminer complètement.

Dans l’autoclave, il convient d’utiliser des séparateurs qui ne 

laissent pas de résidus ni de traces sur la surface du verre.

8. �Traitement thermique : Verre renforcé
thermiquement, trempé ou bombé

Avant d’être feuilleté, Pilkington Anti-condensation Glass peut 

être renforcé thermiquement, trempé ou bombé, après avoir 

été coupé à la mesure souhaitée. Nous recommandons de 

nettoyer et de sécher soigneusement le verre avant le traitement 

thermique. Des gants appropriés et propres, en coton ou en 

tissu, doivent être utilisés à ce stade pour éviter de laisser des 

empreintes de mains ou de doigts, qui pourraient être imprimées 

à la surface pendant le traitement thermique. La surface revêtue 

doit être visiblement propre avant d’entrer dans le four de 

trempe.

Lors du traitement thermique dans un four horizontal, la 

couche anti-condensation doit être orientée vers le haut afin de 

minimiser les dommages du revêtement. Si une sérigraphie est 

réalisée sur la surface du verre, il peut être nécessaire de traiter 

le verre avec le côté couche vers le bas, ce qui implique que les 

rouleaux du four soient propres et qu’il n’y a aucun risque de 

dérapage ou de glissement du verre, en particulier lorsque les 

rouleaux changent de direction.

Les mêmes paramètres de four utilisés lors du traitement 

thermique d’un verre à couche faiblement émissive pyrolytique, 

tel que Pilkington K Glass™, peuvent être utilisés comme point 

de départ lors de la trempe de Pilkington Anti-condensation 

Glass. Les fours de trempe des différents fabricants ou différents 

modèles de fours du même fabricant auront des régimes de 

chauffe / trempe différents. Il est donc recommandé aux 

transformateurs de consulter leurs fabricants de fours afin de 

déterminer les conditions de trempe les mieux adaptées à leur 

équipement particulier sans affecter les propriétés de Pilkington 

Anti-condensation Glass.

Tous les verres traités thermiquement (trempés ou renforcés 

thermiquement), avec ou sans couche, peuvent présenter des 

zones d’ombres tachetées (fleur de trempe) provenant des buses 

de soufflage d’air du four, en particulier lorsqu’ils sont observés 

en lumière polarisée. Par conséquent, les échantillons de verre 

Pilkington Anti-condensation Glass traitées thermiquement 

doivent être réinspectés pour détecter toute déformation. 

Des tests de fragmentation doivent également être effectués 

pour vérifier la conformité aux normes en vigueur propres aux 

verres de sécurité.

Pilkington Anti-condensation Glass a une émissivité inférieure 

à celle d’un verre sans couche. Cela engendrera une légère 

différence pendant la phase de chauffe puisque la surface 

supérieure du verre sera plus froide en raison de la réflexion 

de la chaleur radiante. Les caractéristiques thermiques de la 

surface du verre à couche peuvent nécessiter des ajustements 

des températures supérieure et inférieure du four, des temps 

de cycle et des profils de convection. Ces paramètres varient 

d’un four à l’autre. Pour démarrer, les réglages du four pour le 

bombage peuvent être ceux du verre Pilkington K Glass™ de la 

même épaisseur.



9. Vitrages isolants

Pilkington Anti-condensation Glass ne nécessite pas d’émarger 

les bords lorsqu’il est assemblé en vitrage isolant. En général, 

la couche anti-condensation est compatible avec les principaux 

produits d’étanchéité pour vitrages isolants. Toutefois, les 

questions spécifiques concernant la compatibilité doivent être 

adressées aux fabricants de produits d’étanchéité concernés. 

Le revêtement est conçu pour être utilisé sur la surface externe. 

L’orientation des verres sur la ligne d’assemblage doit donc être 

telle qu’après la fabrication du vitrage isolant, la couche anti-

condensation se trouve en face n°1. Lors de l’assemblage du 

vitrage isolant, le contact avec la face comportant la couche doit 

être réduit au minimum.

10. Aspect

Il est de la responsabilité du transformateur d’inspecter 

soigneusement Pilkington Anti-condensation Glass à la fois avant 

et après la transformation du verre. Le verre non rejeté par le 

transformateur lors de l’inspection et avant le traitement sera 

considéré comme acceptable par NSG Group.

Les tolérances de fabrication peuvent entraîner de légères 

variations de couleur entre les différents lots. Celles-ci sont 

minimes au sein d’une même production. À une distance 

d’observation de 3 m, il est considéré comme acceptable 

que des marbrures ou des stries apparaissent sur la couche.   
De légères différences entre des verres adjacents peuvent être 

visibles.

11. Commandes répétées, témoin de façade

En cas de projet nécessitant différentes phases de livraison sur 

une longue période, cela doit être indiqué au fabricant afin de 

garantir que les écarts de couleur soient aussi minimes que 

possible.

Il est recommandé de construire un témoin de façade grandeur 

nature, où le verre peut être examiné des deux côtés, en 

transmission et en réflexion. Le témoin doit être construit et 

visualisé sur site, avec l’environnement dans lequel le bâtiment 

se trouvera, et doit être approuvé avant la production finale du 

verre.

12. Mise en œuvre

Les vitrages isolants composés de Pilkington Anti-condensation 

Glass doivent être mis en œuvre conformément aux règles de 

l’art, notamment décrites par le NF DTU 39.
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Le marquage CE atteste que ce produit est conforme à la norme européenne harmonisée à laquelle il se réfère et qu’il peut être 

commercialisé sur un marché de l’UE. Pour en savoir plus sur le marquage CE de chaque produit ainsi que sur les valeurs déclarées,  

visitez notre site Internet www.pilkington.com/CE

Cette publication ne propose qu’une description générale du produit. Vous pourrez obtenir des informations plus détaillées auprès de votre fournisseur 

local de produits Pilkington. Il appartient à l’utilisateur de s’assurer que l’usage du produit est approprié quelle que soit l’application à laquelle il est 

destiné et que cette application est conforme à l’ensemble des législations, normes, DTU et autres dispositions. Dans la mesure autorisée par la loi en 

vigueur, Nippon Sheet Glass Co. Ltd. et ses filiales déclinent toute responsabilité en cas d’erreur ou d’omission dans la présente publication et quant  

aux conséquences qui pourraient découler de son utilisation. Pilkington, “K Glass” et “Optifloat” sont des marques de Nippon Sheet Glass Co. Ltd,  

ou de ses filiales.




