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Informacje o systemie Pilkington Planar™
Szkto pojedyncze — ptaskie i giete

Przeszklenia pojedyncze Pilkington Planar™ — parametry techniczne
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Rodzaj szkta Kolor [mm] nos$¢ Swiatla, | sSwiatla, czalnos¢ energii wspc_;kz_yn!\lk czynnik U, | czynnik R,
LT (%) LR (%) stonecznej, g (%) zacienienia [W/m2K] [dB]
Pilkington Optifloat™ Clear Bezbarwny 10 87 8 77 0,89 5,6 34
Pilkington Optifloat™ Clear Bezbarwny 12 85 8 74 0,85 5,5 35
Pilkington Optifloat™ Clear Bezbarwny 15 83 8 70 0,80 54 36
Pilkington Optifloat™ Clear Bezbarwny 19 81 7 66 0,76 53 40
Pilkington Optifloat™ Bronze Brazowy 10 32 5 44 0,51 5,6 34
Pilkington Optifloat™ Grey Szary 10 26 5 44 0,51 5,6 34
Pilkington Optifloat™ Green Zielony 10 67 7 49 0,56 5,6 34
Pilkington Optiwhite™ Superbezbarwny 10 90 8 89 1,02 5,6 34
Pilkington Optiwhite™ Superbezbarwny 12 90 8 88 1,01 5,5 35
Pilkington Optiwhite™ Superbezbarwny 15 90 8 87 1,00 5,4 36
Pilkington Optiwhite™ Superbezbarwny 19 89 8 85 0,99 53 40
Pilkington Arctic Blue™ Niebieski 10 38 5 40 0,46 5,6 34
Pilkington Activ™ Clear Bezbarwny 10 81 14 74 0,85 5,6 34
Qlkington Activ” Blue Niebieski 10 35 13 36 0,41 5,6 34 /
Parametry techniczne zostaty obliczone zgodnie z normami europejskimi EN 410 i EN 673.
Przeszklenia pojedyncze Pilkington Planar™ — rodzaje szkia
/Rodzaj szkla Plaskie Giete Uwagi \
Pilkington Optifloat™ Clear (4 v
Pilkington Optifloat™ Bronze/Grey/Green [4 v
Pilkington Optiwhite™ 4 v
Pilkington Arctic Blue™ v v
Pilkington Activ” Clear i Pilkington Activ™ Blue v
Maksymalna powierzchnia pokrywana sitodrukiem 2400x4500 mm
Qilkington Szklo z Sitodrukiem v v (szaggéfy wﬁZlC;otce technicgne?/o szkle z sitodrukiem) /

Szkio pojedyncze ptaskie w systemie Pilkington Planar™ — specyfikacja techniczna

Szktlo ptaskie

Grubos¢: 10, 12 mm  +0,3 mm
15 mm +0,5 mm
19 mm +1,0 mm

Wymiary szkta ptaskiego — prostokaty

Stan krawedzi szkla

Brzegi szkfa oszlifowane sg na ptasko i majg nieznacznie zatepione krawedzie.
Odpryski muszlowe lub wyszczerbienia brzegdéw zostang zeszlifowane przed harto-
waniem i nie stanowig podstawy do odrzucenia. Naroza mogg by¢ zeszlifowane. Jesli
w produkcji wymagane jest uzycie réznych maszyn i/lub ksztattowania recznego to na
odstonietych krawedziach mogg by¢ dostrzegalne pewne rdznice w obrébce krawedzi.

Wymiar maksymalny: 2400%x4800 mm +1 mm

Wymiar minimalny: 300x500 mm +1 mm

Stosunek bokdow: maksymalnie 14:1 wieksze na zyczenie

Tolerancje przekatnych:  do 4 m: maksymalna réznica 3 mm
powyzej 4 m: maksymalna réznica 4 mm

Mozliwosci ksztaltowania szkta ptaskiego — ksztatty proste
Wszystkie tolerancje bedg zréznicowane w zaleznosci od ztozonosci ksztattu.

Wypuktosé
Wypuktos¢ maksymalna: 0,1% (szkto float)

0,2% (szkio z emalig ceramiczng)

Falistos¢ od rolek

Srednia gtebokoé¢ pofalowania: 0,02 mm
Maksymalna wypuktos¢ lokalna mierzona przy brzegu szyby: 0,25 mm
Pofalowania od rolek sg zazwyczaj rownolegte do krotszego boku. W wypadku szkta
powlekanego, jesli jest to mozliwe, szyby powinny by¢ instalowane w taki sposdb,
aby krotszy bok byt wysokoscig szyby.

Takie sytuacje powinny by¢ jednak ograniczone do minimum.

Wiercenie otworow — prostokaty

Srednica: 19 mm £1 mm (otwdr z pogtebieniem stozkowym)

Pozycja: zazwyczaj 60 mm od brzegu szkta w rogach i czasami wzdtuz krawedzi
Inne konfiguracje muszg uzyskac akceptacje.

Tolerancja: +2 mm od punktu odniesienia.

Tlos¢: do 10 (wieksze na zyczenie)



Hartowanie

Termicznie hartowane szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe jest szktem bezpiecz-
nym, ktére odpowiada normie EN 12150 i jest klasyfikowane jako 1(C)1 wedtug
normy EN 12600. Szkto jest regularnie kontrolowane w trakcie produkcji za pomoca
badania charakteru siatki spekan lub za pomoca refraktometru (metoda DSR).

Wygrzewanie cieplne tzw. Heat Soak Test

Kazde szkto hartowane zostanie dostarczone po uprzednim przeprowadzeniu
wygrzewania cieplnego, tzw. testu Heat Soak odpowiadajacego miedzynarodowym
normom np. EN 14179-1.

Znakowanie szkta

Szkto bedzie oznakowane stemplem szkta hartowanego marki Pilkington i bedzie
wykazywato zgodnos$¢ z wymaganiami przepisow. Znak bedzie umieszczony na
kazdej tafli szkta.
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Jakos$¢ wizualna

Falistos¢ od rolek oraz wypuktos¢ szkta hartowanego maja minimalny wptyw na
widok przez szybe, ale mogg by¢ obserwowane w obrazie odbitym, szczegdinie

w wypadku szkfa refleksyjnego. W szkle hartowanym wygrzewanym cieplnie zjawi-
ska te sg ograniczone do minimum poprzez utrzymanie bardzo niewielkiego poziomu
falistosci i wypuktosci. Ogledziny zewnetrzne powinny odbywac¢ sie z odlegtosci 3 m,
pod katem prostym w stosunku do szkta.

Instalacja

Pomimo iz system Pilkington Planar™ jest catkowicie odporny na warunki atmosfe-
ryczne, projekt nie przewiduje, aby komponenty systemu przez dtuzszy czas miaty
kontakt z wodg. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje i drenaz, aby system od
czasu do czasu zostat osuszony. Uszczelnienia uzywane na obwodzie szyb muszg by¢
kompatybilne z systemem Pilkington Planar™ i zatwierdzone przez firme Pilkington
Architectural przed ich zastosowaniem.

Szkto giete w systemie Pilkington Planar™ — specyfikacja techniczna

Szklo giete

Grubosci: 10 mm, 12 mm +0,3 mm
15 mm +0,5 mm
19 mm (wytacznie na zyczenie)

Wymiary szkta gietego — prostokaty

Rozwinieta szerokos¢: od 360 do 2400 mm +3 mm
Dtugosé: od 500 do 3450 mm +3 mm
Stosunek bokdw: maksymalnie 2:1 dla duzych powierzchni
Minimalny wymiar: 360x900 mm +3 mm
Minimalny promien: 1000 mm

Maksymalna waga: 350 kg

Szkto o wiekszych wymiarach i wezszym promieniu giecia dostepne na zyczenie.

Tolerancje na krzywiznach sa trudne do okreslenia. W uproszczeniu:

Prosta krawedz: +3 mm od linii prostej

Skrecenie +5 mm na metr mierzony wzdtuz prostej krawedzi
Maksymalny kat: 90°

Tolerancja giecia bedzie o 1> razy wieksza od grubosci szkta, tj. szkto o grubosci
10 mm bedzie pasowaé do szerokosci kanatu szklenia 10 x 12 = 15 mm. Nalezy
pamietac, ze we wszystkich rodzajach szkta hartowanego gietego wzdtuz prostych
brzegdw szyb beda wystepowac ptaskie powierzchnie o szerokosci od 100 do

150 mm.

Mozliwosci ksztattowania szkta gietego
Prostokaty i proste skosy. Wszystkie tolerancje beda sie zmieniaé w zaleznosci od
ztozonosci ksztattu.

Stan krawedzi szkia

Brzegi szkta oszlifowane sg na ptasko i majg nieznacznie zatepione krawedzie.
Odpryski muszlowe lub wyszczerbienia brzegdw zostang zeszlifowane przed harto-
waniem i nie stanowig podstawy do odrzucenia. Naroza mogg by¢ zeszlifowane.

Jesli w produkcji wymagane jest uzycie réznych maszyn i/lub ksztattowania recznego
to na odstonietych krawedziach mogg by¢ dostrzegalne pewne réznice w obrébce
krawedzi. Takie sytuacje powinny by¢ jednak ograniczone do minimum.

Wiercenie otworéw

Srednica: 19 mm £1 mm (otwor o pogtebieniu stozkowym)
Szkio giete nawiercane jest od strony wypuktej, ale dopuszczalne sg
wyjatki. W celu uzyskania szczeg6towych informacji prosimy o kontakt
z Pilkington Architectural.

Pozycja: zazwyczaj 60 mm od brzegu szkta w rogach i czasami wzdtuz krawedzi.
Inne konfiguracje muszg uzyskac akceptacje.

Tolerancja: £2 mm od punktu odniesienia

Tlos¢: do 10

Hartowanie

Termicznie hartowane szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe jest szktem bez-
piecznym, ktére odpowiada normie EN 12150. Szkto jest regularnie kontrolowane
w trakcie produkcji za pomocg badania charakteru siatki spekan lub za pomoca
refraktometru (metoda DSR).

Wygrzewanie cieplne tzw. Heat Soak Test

Kazde szkto hartowane zostanie dostarczone po uprzednim przeprowadzeniu
wygrzewania cieplnego, tzw. testu Heat Soak odpowiadajacego miedzynarodowym
normom np. EN 14179-1.

Znakowanie szkta
Szkto bedzie oznakowane stemplem szkta hartowanego i bedzie wykazywato zgod-
nos¢ z wymaganiami przepiséw. Znak bedzie umieszczony na kazdej tafli szkta.

Jakos¢ wizualna

Stopien znieksztatcen, zaréwno w $wietle przepuszczonym, jak i odbitym jest

w wypadku szkta gietego nieuchronny zwtaszcza, jesli obserwujemy obiekt znaj-
dujacy sie w ruchu. Wszystkie szyby giete powinny by¢ obserwowane z odlegtosci
minimum 3 m, pod katem prostym do szkta. Nalezy rowniez pamietac, ze hartowane
szkto giete podzieli $wiatto stoneczne na smugi cieni.

Instalacja

Pomimo iz system Pilkington Planar™ jest catkowicie odporny na warunki atmosfe-
ryczne, projekt nie przewiduje, aby komponenty systemu przez dtuzszy czas miaty
kontakt z wodg. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje i drenaz, aby system od
czasu do czasu zostat osuszony. Uszczelnienia uzywane na obwodzie szyb muszg by¢
kompatybilne z systemem Pilkington Planar™ i zatwierdzone przez firme Pilkington
Architectural przed ich zastosowaniem.

Uwagi ogoélne — przeszklenia giete

Zastosowania szkfa gietego w systemie Pilkington Planar™ podlegaja ciagtemu roz-
wojowi i zapytania ofertowe dotyczace projektdw poszerzajacych aktualng specyfika-
cje i wykorzystanie sg mile widziane. Do przeszklen gietych zostaty zaprojektowane
specjalne mocowania i okreslono szczeg6towe ustawienia momentu obrotowego.
Kat plytki sprezystej lub mocowania 905 musi pasowac do promienia giecia.
Krzywizna moze by¢ w kazdej ptaszczyznie.

Niniejsza publikacja stanowi jedynie ogdlny opis produktéw. Dalsze, bardziej szczegdtowe informacje mozna uzyskac u lokalnego dostawcy
produktéw marki Pilkington. Do obowigzkéw uzytkownika nalezy sprawdzenie, czy zastosowanie produktu odpowiada konkretnemu przeznaczeniu
oraz czy sposob jego uzytkowania spetnia wszystkie stosowne przepisy prawa, normy, zasady postepowania i inne wymogi. W najszerszym zakresie
dozwolonym przez obowigzujace prawo spdtka Nippon Sheet Glass Co. Ltd. oraz jej spotki zalezne zrzekajg sie wszelkiej odpowiedzialnosci
za btedy lub pominiecia w niniejszej publikacji oraz za wszelkie konsekwencje wynikajace z polegania na niej.

GROUP

Pilkington Polska Sp. z o.0.
ul. Portowa 24, 27-600 Sandomierz, tel.: 15 832 30 41, fax: 15 832 39 25
Biuro Doradztwa Technicznego
ul. Wotoska 18, 02-675 Warszawa, tel.: 22 548 75 07, fax: 22 548 75 22
www.pilkington.pl



