€3 PILKINGTON

Informacje o systemie Pilkington Planar”

Pilkington Szkto z Sitodrukiem

AMC THEATRE, Kalifornia, USA (niestandardowy wzér sitodruku).

Wprowadzenie

Szkto z Sitodrukiem jest jednym z produktéw dekoracyjnych
wystepujacych w asortymencie Szkta Dekoracyjnego marki
Pilkington. Jest doskonatym produktem do stosowania w Sciankach
dziatowych, przeszkleniach dachowych i $cianach zewnetrznych,
gdzie wymagane jest potaczenie estetyki i funkcjonalnosci.

Gtowne zalety:
® kontrola przepuszczalno$ci promieniowania stonecznego i $wiatta,
© zapewnienie prywatnosci,
® rbznorodno$¢ wzorow — standardowe i na zamowienie,
* dostepne w pojedynczych, podwaojnych, potréjnych
i laminowanych przeszkleniach systemu Pilkington Planar™,
* dostepne w rdznych kolorach,
© kolor nie blaknie.

Standardowe wzory

kropki 20% kropki 40%

$rednica 2 mm $rednica 3,6 mm
odlegtos¢ od siebie odlegto$¢ od siebie
2 mm 1,5 mm 1,5 mm

kropki w rewersie 60%

Srednica 3,6 mm

odlegtos¢ od siebie odlegto$¢ od siebie

Wymiary szkta ptaskiego

Maksymalny: 2400 %4800 mm
Maksymalna powierzchnia pokrywana sitodrukiem: 2400x4500 mm
Wymiar minimalny: 360x500 mm

Wzory

Pilkington Architectural oferuje game standardowych wzoréw

wymienionych ponizej. Jednakze charakter produktu zacheca do

zastosowania indywidualnych wzoréw (na zamdwienie). Wszystkie

indywidualne projekty, przed ztozeniem zamowienia, powinny

zostac skonsultowane, aby zapewnic, ze projekt, kolor oraz ich

wplyw na koszty zostaty w petni rozwazone.

Niestandardowe wzory mogg by¢ wprowadzane jesli:

* minimalna odlegtos¢ linii od siebie i ich szeroko$¢ wynosi 3 mm,

* minimalna $rednica kropki lub otworku we wzorze wynosi 2 mm,

® minimalna odlegto$¢ pomiedzy kropkami lub otworkami wzoru
wynosi 1,5 mm.

Kolory

Najczesciej uzywanym kolorem emalii ceramicznej jest biaty
(WHITE), tym niemniej wystepuja tez dwa inne standardowe
kolory: czarny (BLACK) i rozproszony (DIFFUSED) — imitujacy efekt
trawienia kwasem.

W celu sprawdzenia dostepnosci koloréw niestandardowych
prosimy o kontakt z Pilkington Architectural.

Asortyment ograniczony jest do stosowania jednego koloru na
szkle. Jednak druk cyfrowy zapewnia obecnie mozliwos¢ uZycia

w niektorych projektach kilku koloréw.

Sita

Aby zapewni¢ jednolity wyglad szkfa, dla kazdego wymiaru

szyby wymagane jest oddzielne sito. Z tego powodu, zazwyczaj
obowigzuje ograniczenie dotyczace minimalnego zamdwienia szkta
w jednym wymiarze wynoszace 20 szyb. Jednakze mozliwe jest
zamdwienie mniejszych ilosci przy jednoczesnym wzroscie kosztéw.
Koszt sita musi zostac pokryty przez klienta, jako cze$¢ kontraktu.
Po zakonczeniu kontraktu sito bedzie przechowywane przez okres
6 miesiecy, a nastepnie przed zniszczeniem zostanie zaoferowane
klientowi. Korzystne moze wiec by¢ zamowienie szyb zapasowych.

Parametry techniczne

Stosowanie szkfa z sitodrukiem zapewnia zaréwno estetyke, jak

i techniczng kontrole przepuszczalnosci $wiatta i energii stonecznej.
Poprzez zwigkszenie powierzchni zadrukowanej emalig ceramiczng,
wspdtczynnik zacienienia dla szkta bezbarwnego i barwionego

w masie zostaje zredukowany, co pozwala na wiekszg elastycznosc¢
wyboru i projektu. Parametry techniczne szkta z sitodrukiem
dostepne sg na zyczenie.

kropki w rewersie 80%

odlegtos¢ od
siebie 3 mm

$rednica 2 mm

2 mm




Szkto z Sitodrukiem — specyfikacja jakosciowa

Szkto ptaskie

Grubosci: 10, 12 mm +0,3 mm
15 mm +0,5 mm
19 mm +1,0 mm
Pozycja sitodruku: +3 mm

Wymiary szkta ptaskiego — prostokaty — tradycyjna metoda nanoszenia
sitodruku
Maksymalny: 2400x4800 mm +1 mm
Minimalny: 360x500 mm +1 mm
Stosunek bokdow: maksymalnie 14:1
Tolerancje przekatnych: do 4 m:

powyzej 4 m:

maksymalna rdznica 3 mm
maksymalna réznica 4 mm

Wymiary szkta ptaskiego — prostokaty — druk cyfrowy

Maksymalny: 2400 x 4800 mm +1 mm

Minimalny: 360 x 500 mm +1 mm

Stosunek bokdow: maksymalnie 14:1

Tolerancja przekatnych: maksymalna réznica 3 mm

Typowa rozdzielczos¢: 360 dpi (w zaleznosci od parametrow projektu
i jakosci oryginatu)

Mozliwosci ksztattowania szkta ptaskiego — proste ksztatty
Wszystkie tolerancje bedg zréznicowane w zaleznosci od ztozonosci ksztattu.

Wypuktosé

Wypuktos¢ maksymalna: 0,2% (szkio z emalig ceramiczng)

Falisto$¢ od rolek

Srednia gtebokoé¢ pofalowania: t=6 mm 0,05 mm
§rednia gtebokos¢ pofalowania: t>6mm 0,02 mm
Srednia gteboko$¢ pofalowania, druk cyfrowy: 0,05 mm

Maksymalna wypukto$¢ lokalna mierzona przy brzegu szyby: 0,25 mm
Pofalowania od rolek sg zazwyczaj rownolegte do krétszego boku. W wypadku szkta
powlekanego, jesli jest to mozliwe, szyby powinny by¢ instalowane w taki sposdb,
aby krotszy bok byt wysokoscig szyby.

Stan krawedzi szkia

Brzegi szkfa oszlifowane sg na ptasko i majg nieznacznie zatepione krawedzie.
Odpryski muszlowe lub wyszczerbienia brzegéw zostang zeszlifowane przed harto-
waniem i nie stanowig podstawy do odrzucenia. Naroza mogg by¢ zeszlifowane.

Jesli w produkcji wymagane jest uzycie réznych maszyn i/lub ksztattowania recznego
to na odstonietych krawedziach moga by¢ dostrzegalne pewne réznice w obrébce
krawedzi. Takie sytuacje powinny by¢ jednak ograniczone do minimum.

Wiercenie otworow — prostokaty

Srednica: 19 mm £1 mm (otwor o pogtebieniu stozkowym)

Pozycja: zazwyczaj 60 mm od brzegu szkta w rogach i czasami wzdtuz krawedzi
Inne konfiguracje muszg uzyskac akceptacje.

Tolerancja:  +2 mm od punktu odniesienia

Tlos¢: do 10

Hartowanie

Termicznie hartowane szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe jest szktem bezpiecz-
nym, ktére odpowiada normie EN 12150 i jest klasyfikowane jako 1(C)1 wedtug
normy EN 12600. Szkto jest regularnie kontrolowane w trakcie produkcji za pomoca
badania charakteru siatki spekan lub za pomocg refraktometru (metoda DSR).

Wygrzewanie cieplne tzw. Heat Soak Test

Kazde szkto hartowane zostanie dostarczone po uprzednim przeprowadzeniu
wygrzewania cieplnego, tzw. testu Heat Soak, odpowiadajgcego miedzynarodowym
normom np. EN 14179-1.
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Jakos$¢ wizualna

Falistos¢ od rolek oraz wypukto$¢ szkta hartowanego ma minimalny wptyw na widok
przez szybe, ale moga by¢ obserwowane w obrazie odbitym, szczegolnie w wypadku
szkta refleksyjnego. W wygrzewanym cieplnie szkle hartowanym zjawiska te s
ograniczone do minimum dzieki utrzymaniu bardzo niewielkiego poziomu falistosci

i wypuktosci. Ogledziny zewnetrzne powinny odbywac sie z odlegtosci 3 m, pod
katem prostym w stosunku do szkia.

Instalacja

Pomimo iz system Pilkington Planar™ jest catkowicie odporny na warunki atmosfe-
ryczne, projekt nie przewiduje, aby komponenty systemu przez dtuzszy czas miaty
kontakt z wodg. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje i drenaz, aby system od
czasu do czasu zostat osuszony. Uszczelnienia uzywane po obwodzie szyb musza
by¢ kompatybilne z systemem Pilkington Planar™ i zatwierdzone przez firme
Pilkington Architectural przed ich zastosowaniem.

Sitodruk

Szkto z Sitodrukiem produkowane jest z zachowaniem najwyzszych standardow,
jednakze charakter produktow i procesow jest taki, ze moze powodowaé wystapienie
niewielkich niedoskonatosci, takich jak wady punktowe, drobne ubytki nadruku, nie-
wielkie réznice itp. Aby ustanowi¢ akceptowalny standard wizualny, szkto powinno
by¢ ogladane z odlegtosci 3 m, pod katem prostym do szkta.

Roéznice w kolorze

Kolory sitodruku beda sie zmieniaty w zaleznosci od zabarwienia szkta (patrzac od
strony niepokrytej sitodrukiem). Rdzne grubosci szkta bedg zmienia¢ ten sam typ
sitodruku w réznym stopniu (patrzac od strony niepokrytej sitodrukiem). Nieznaczne
roznice w kolorze mogg powstawac pod wptywem zmian w kolejnych partiach emalii
ceramicznej i warunkach hartowania.

Nieprzeziernos¢

W wypadku zastosowania jasniejszych koloréw emalii, ciemne obiekty jak np. kleje/
materiaty izolacyjne itp. znajdujace sie blisko lub przylegajace do powierzchni
pokrytej sitodrukiem moga by¢ widoczne. Szyby pokryte w catosci emalig w inten-
sywnym kolorze nie sg odpowiednie do zastosowan w sytuacjach, gdy od tytu pada
na nie $wiatto. Swiatto przepuszczone uwydatnia wady punktowe i rysy wynikajace
z wtasciwosci procesu. Szyby pokryte w catosci emalig ceramiczng imitujacg efekt
trawienia kwasem maja bardziej pdtprzezroczyste wykonczenie, co wptywa na ich
sktonnos¢ do redukowania efektow w postaci wad punktowych, ubytkéw sitodruku

i rys wynikajacych z procesu, aczkolwiek efekty te moga by¢ wciaz widoczne. Wzory
nanoszone na catg szybe lub na jej cze$¢ majg sktonnos¢ do redukgji efektow

w postaci wad punktowych, ubytkéw sitodruku i rys wynikajacych z procesu, aczkol-
wiek efekty te moga by¢ wcigz widoczne.

Wzory sitodruku

W podwyzszonych temperaturach w trakcie procesu hartowania, substancja zawiera-
jaca barwniki i szklany proszek, wyparowuje. Moze doj$¢ do skurczenia sie wzoru na
jego brzegu, co moze prowadzi¢ do niewielkiej utraty ostrosci. W wypadku sitodruku
o szerokos$ci wiekszej od 1200 mm moze istnie¢ potrzeba potaczenia sit. Moze to by¢
widoczne na gotowym produkcie. Zaleca sie stosowanie niezadrukowanego obszaru
o szerokosci 12 mm wokét brzegu kazdej szyby z sitodrukiem. W produkcie moga
wystepowac wady punktowe, niewielkie ubytki sitodruku oraz wady miejscowe.
Zastosowanie produktu okresli w znacznym stopniu czy wady sg mniej lub bardziej
rzucajace sie w oczy. Niewielkie rysy i zadrapania ledwie zauwazalne z odlegtosci

3 m powinny by¢ uwazane za akceptowalne, biate rysy powstate przy przenoszeniu
szkta powinny by¢ uwazane za nieakceptowalne.

Wykonczenie powierzchni imitujace trawienie kwasem

Wykoriczenie imitujgce trawienie kwasem moze by¢ najlepiej opisane jako
powierzchnia porowata i zanieczyszczenia z takiej powierzchni moga by¢ trudne do
usuniecia. Zaleca sie, aby szczegdlnie na placu budowy zostaty podjete odpowiednie
czynnosci zapobiegawcze.

Niniejsza publikacja stanowi jedynie ogdlny opis produktéw. Dalsze, bardziej szczegdtowe informacje mozna uzyskac u lokalnego dostawcy

produktéw marki Pilkington. Do obowigzkéw uzytkownika nalezy sprawdzenie, czy zastosowanie produktu odpowiada konkretnemu przeznaczeniu

oraz czy sposob jego uzytkowania spetnia wszystkie stosowne przepisy prawa, normy, zasady postepowania i inne wymogi. W najszerszym zakresie

dozwolonym przez obowigzujace prawo spdtka Nippon Sheet Glass Co. Ltd. oraz jej spotki zalezne zrzekajg sie wszelkiej odpowiedzialnosci

za btedy lub pominiecia w niniejszej publikacji oraz za wszelkie konsekwencje wynikajace z polegania na niej.

GROUP

Pilkington Polska Sp. z o.0.
ul. Portowa 24, 27-600 Sandomierz, tel.: 15 832 30 41, fax: 15 832 39 25
Biuro Doradztwa Technicznego
ul. Wotoska 18, 02-675 Warszawa, tel.: 22 548 75 07, fax: 22 548 75 22
www.pilkington.pl



