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Informacje techniczne

Przetwarzanie, kontrola i montaz szkia NSG TEC™

Podsumowanie

NSG TEC™ to szkto z twardg pirolityczng powtoka o neutralnym kolorze, przewodzaca prad
elektryczny, napylong na bezbarwne szkto float. Powtoka dostepna jest w réznych grubosciach o
réznych opornoéciach elektrycznych, od 6 do 8 Q/m? dla NSG TEC™ 7 oraz do okoto 5000 ©Q/m?
dla NSG TEC™ 1000 o grubosci szkta 3 mm. Uwaga: rezystancja mierzona jest pomiedzy dwiema
przeciwlegtymi szynami na kwadratowej probce szkta. Wynik jest niezalezny od wielkosci prébki, a
Q/m? nie ma jednostki miary.

Powtoka jest twarda i wytrzymata; w wiekszosci przypadkow produkt mozna traktowac jak szkito
niepowlekane.

Rozpakowywanie

Powtoka jest twarda i trudna do uszkodzenia, wiec skrzynie mogg by¢ otwierane w standardowy
Sposob.

Nie nalezy oznacza¢ powlekanej powierzchni naklejkami lub kredkami woskowymi. Nie nalezy
rowniez przyktada¢ ssawek ani metalowych przedmiotéw do powlekanej powierzchni. Powtoka nie
zostanie uszkodzona przez te materiaty, ale wosk, guma lub opitki metalu moga by¢ trudne do
usuniecia ze wzgledu na chropowatg strukture powierzchni.

Identyfikacja powierzchni

Powioka przewodzi prad elektryczny, wiec do identyfikacji strony powlekanej mozna uzy¢
omomierza lub miernika poprzez przytozenie dwoch sond do powioki. Nalezy jednak zwrdci¢
szczegodlng ostrozno$é, aby nie przeciggac sondami po powierzchni powlekanej.

W praktyce powloka moze by¢ odczuwana przez nieznaczny wzrost oporu, gdy opuszki palcéw lub
paznokie¢ beda przesuwane po stronie powlekanej. Dodatkowo, zwykty otéwek bedzie lekko pisaé
na powtoce, ale nie na powierzchni szkta. Techniki te moga by¢ wykorzystywane w poblizu
krawedzi szyby w miejscu, ktére bedzie oprawione w rame.

Kontrola

Szkto NSG TEC™ powinno by¢ kontrolowane w warunkach réwnomiernie o$wietlonej powtoki na
czarnym matowym tle. Osoba dokonujgca inspekcji powinna mie¢ za sobg réwnomiernie
oswietlone biate tto odbijajgce sie na szybie. (To symulacja warunkéw, w ktérych osoba znajduje
sie na zewnatrz i spoglada na odbicie w oknach w czasie pochmurnego dnia.)

Kontrole powinny by¢ przeprowadzane w $wietle przechodzacym, patrzac przez szybe na jednolicie
jasnej powierzchni z ciemnym ttem za plecami osoby kontrolujgcej (w celu wyeliminowania
rozpraszajgcych odbic¢) to symulacja ogladania szyby w ciggu dnia od wewnatrz budynku.
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Ocena jakosci powtoki

Na ogladanej powtoce w $wietle odbitym lub przepuszczonym, jak opisano powyzej, z odlegtosci
3 m, nie powinny znajdowac sie smugi lub réznice kolordw, jak okreSlono w amerykanskiej
specyfikacji w ASTM C 1376-03. "Wymagania dla powtok na szkle".

Nie moze by¢ zadnych pojedynczych widocznych plam na powtoce wiekszych niz 2,4 mm (Srednica
w obszarze zewnetrznym) lub wiekszym niz o $rednicy 1,6 mm w centralnej czesci.

Nie powinno by¢ wiecej niz 2 widoczne wady w kole o $rednicy 75 mm lub nie wiecej niz 5 w kole
o Srednicy 300 mm.

PRZETWARZANIE
Ciecie

Szkto moze by¢ ciete powtokg skierowang w gore lub w dot, w zaleznosci od preferencji, ale
zalecane jest ciecie powtokg skierowang w gore, aby zminimalizowa¢ ryzyko jej uszkodzenia.
Ustawienia nozy tnacych i ustawienia stotu powinny by¢ podobne jak dla szkta niepowlekanego.

Rozkrdj reczny na powlekanej powierzchni moze sie nieco rozni¢, ale nie ma koniecznosci zmiany
ustawien nozy, ktdre powinny by¢ podobne do ustawien dla szkta niepowlekanego o tej samej
grubosci.

Jesli szkto ma by¢ przeciggane po rolkach albo stole do ciecia zaleca sie, aby strona powlekana
skierowana byta w gdre, aby unikng¢ uszkodzenia powtoki.

Nalezy zwroci¢ uwage, czy wszelkiego rodzaju przymiary: tasmy miernicze, listwy nie pozostawiag
Sladow na powlekanej powierzchni co wymagatoby zastosowania specjalnych technik czyszczenia.

Obrobka krawedzi np.: zatepianie lub polerowanie nalezy wykonywac¢ powlekang strong do gory,
poniewaz obrot kdtek moze pozostawi¢ wirowy wzér na powtoce.

Mycie

W maszynach do mycia szkta zalecane jest stosowanie gorgcej wody w potgczeniu z komercyjnym
detergentem przeznaczonym do mycia szkfa niepowlekanego.

Zyletki, wetna stalowa i rakle stalowe nie powinny by¢ stosowane na powierzchni powlekanej.

Scierne $rodki czyszczace powinny by¢ uzywane tylko z duzg ostroznoécia, poniewaz moga tatwo
spowodowac przebarwienia w postaci jasniejszych lub ciemniejszych plam, ktére bedg widoczne
tylko w okreslonych warunkach oswietleniowych.

Obrobka cieplna

Tak jak wszystkie powtoki niskoemisyjne, powtoka NSG TEC™ bedzie odbija¢ promieniowanie
cieplne, co bedzie wymagato wydtuzenia procesu w piecu dla otrzymania ujednoliconych
wskaznikdw temperatury jak dla szkta niepowlekanego tej samej grubosci. Czas cyklu
wygrzewania bedzie wiekszy dla wyzszych wartosci odbijania promieniowania IR.

Odbicie IR = 1 — Emisyjnosc.
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Dla NSG TEC™ 8 wskaznik odbicia IR wynosi 87%.

Dla NSG TEC™ 1000 wskaznik odbicia IR wynosi tylko 22% (zblizony do wartosci zwyklego szkta
niepowlekanego o wartosci 16%).

Dla NSG TEC™ 15 (wskaznik odbicia IR = 85%) z powtoka skierowang w goére, czas cyklu w piecu
moze by¢ wiekszy o 20% lub wiecej niz w przypadku niepowlekanego szkta o tej samej grubosci.

Praktyczna zasada dla wygrzewania w celu hartowania niepowlekanego bezbarwnego szia float
to: 1 sekunda w piecu na 0,001 cala grubosci np. szkto o grubosci 6 mm (0,222") wymaga okoto
3,5 minuty wygrzewania. Poszczegdlne czasy w piecach mogg sie réznic.

Zastosowanie wentylatorow konwekcji gérnej w piecu zwieksza wymuszony przeptyw ciepta oraz
zmniejsza czas cyklu grzewczego powlekanego szkta o niskiej emisyjnosci.

Nalezy pamieta¢, ze gdy powtoka skierowana jest do gory, dolna powierzchnia szyby bedzie
bardziej sie nagrzewac i moze powstac smuga od watkdw w Srodkowej czesci formatki od
wykrzywienia szkta lub przegrzania.

Gdy powtoka bedzie skierowana w dét, szybsze nagrzewanie (i krotszy cykl w piecu) moze byc
osiggniete poprzez konwekcje cieplng i przewodzenia do dolnej powierzchni z powioka oraz
ogrzewanie promiennikowe od géry na powierzchnie niepowlekang. Cykl w piecu bedzie wtedy
zblizony do szkfa niepowlekanego o tej samej grubosci. Nalezy jednak zachowac ostroznos¢, aby
zapobiec przesuwania szyby, co mogtoby spowodowac uszkodzenie powtoki od rolek przeno$nikéw
podczas zatadunku do pieca i roztadunku.

Straty ciepta podczas wymuszonej konwekcji w czesci nagrzewu w procesie hartowania w
niewielkim stopniu sg spowodowane obecno$cig powtoki, ale rutynowe regulacje przeptywu
powietrza mogg by¢ konieczne, aby zapobiec krzywieniu i uniknieciu nieakceptowalnego wzoru
siatki spekan (jesli szkto nie ma takiej samej temperatury jak szkto bez powtoki dla tej samej
grubosci).

Szyby zespolone (IGU)

Zazwyczaj powierzchnia powlekana bedzie skierowana do $rodka szyby zespolonej. Uwaga:
wspotczynnik Uy nie zmienia sie, gdy powtoka jest na pozycji #2 lub #3 w szybie zespolonej. Gdy
powioka znajduje sie na pozycji #3, poziom zyskow energii stonecznej zimg jest wiekszy. W
przypadku, gdy powioka znajduje sie na powierzchni #2, wspdtczynnik catkowitej
przepuszczalnosci energii jest mniejszy i mniejsze sg zyski ciepta.

Wazne jest, zeby upewni¢ sie, ze szklo jest czyste, aby uzyska¢ odpowiednig adhezje do
powlekanej powierzchni. Odpowiedzialno$¢ za adhezje uszczelniacza do szkta ponosi producent
szyb zespolonych. Na chwile obecng szyby NSG TEC™ zostaly przetestowane i uznane za
kompatybilne w zastosowaniach w szybach zespolonych bez usuwania brzegowej warstwy powtoki
z zastosowaniem gorgcych mas butylowych, polisiarczkéw, poliuretanéw, silikonow
dwuskfadnikowych.

Nie nalezy dopusci¢, aby stalowa ramka dystansowa zostat przeciggnieta po powtoce podczas
procesu zespalania, aby nie dopusci¢ do pozostawienia opitkdw metalu na powtoce.

Wazne jest, aby szkto byto czyste.
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Laminowanie

Szyby laminowane muszg by¢ wykonane z powtoka skierowang na zewnatrz, z dala od folii PVB,
aby zachowa¢ niskoemisyjno$¢. Przewodnictwo elektryczne nie bedzie mie¢ wpltywu na
laminowanie z powfoka skierowang na zewnatrz.

Szkto nie przepuszcza promieniowania diugofalowego (fale o dtugosci ok. 10 mikrometrow)
zwigzanego z przedmiotami wewnatrz pomieszczenia. Niskoemisyjna powioka redukuje
przepuszczalnos¢ ciepta zimg w zaleznosci od tego, na ktérej powierzchni znajduje sie powtoka,
poprzez:

1. Zmniejszenie emisji lub promieniowania energii IR od cieptej szyby do zimnego wnetrza,
jesli powtoka jest na pozycji #1 lub #3 w szybie zespolonej. (#1 to zewnetrzna
powierzchnia, na ktérg majg wptyw warunki atmosferyczne).

2. (Odbijajgc energie promieniowania IR z cieptego pomieszczenia z powrotem do wnetrza
pomieszczenia, jesli powierzchnia powlekana znajduje sie na pozycji #2 lub #4 w szybie
zespolonej.

Teoretycznie szyba laminowana moze by¢ wykonana z powtokg NSG TEC™ umieszczong w
kierunku folii obok folii PVB , ale utracone zostang witasciwosci niskoemisyjne powtoki. Jesli szyba
laminowana wykonana bedzie z powtoka na zewnatrz parametr g zostanie nieznacznie obnizony, w
poréwnaniu do jasnego, niepowlekanego szkla. Bedzie to spowodowane, absorpcjg czesci
promieniowani IR z promieniowania stonecznego. Badania wytrzymatosci powinny byé
powtarzane, aby zapewni¢ bezpieczenstwo pekania szkta laminowanego. Uwaga: laminowanie
folig PVB nie zapobiega powolnemu podsigkaniu wody.

Powtoka NSG TEC™ nie zostanie uszkodzona w wyniku normalnych proceséw laminowania. Nalezy
dotozy¢ staran, aby zminimalizowa¢ pozostawienie na obwodzie szyby nadmiaru folii PVB przed
umieszczeniem w autoklawie, poniewaz moze by¢ trudna do usuniecia z powlekanej powierzchni.
Nie nalezy uzywac zyletek lub wetny stalowej do usuwania osadéw z powierzchni powlekanej.

Pakowanie

Podczas przygotowywania do wysytki szkla NSG TEC™ z powtokg narazong na uszkodzenie
zalecane jest jej zabezpieczenie np. kartonem.

Nalezy zwréci¢ réwniez uwage, na zminimalizowanie kontaktu powlekanej powierzchni ze
styropianem. Opakowanie styropianowe moze fatwo zostawi¢ $lad na powloce, ktory moze byc
trudny do usuniecia.

Rzeczywiste parametry mogg sie rozni¢ w poszczegdlnych aplikacjach.

Niniejsza publikacja stanowi jedynie ogdlny opis produktdw. Dalsze, bardziej szczegdtowe informacje mozna uzyskac u
lokalnego dostawcy produktow marki Pilkington. Do obowigzkéw uzytkownika nalezy sprawdzenie, czy zastosowanie
produktu odpowiada konkretnemu przeznaczeniu oraz czy sposob jego uzytkowania spetnia wszystkie stosowne przepisy
prawa, normy, zasady postepowania i inne wymogi. W najszerszym zakresie dozwolonym przez obowigzujgce prawo spétka
Nippon Sheet Glass Co. Ltd. oraz jej spotki zalezne zrzekajg sie wszelkiej odpowiedzialnosci za btedy lub pominiecia w
niniejszej publikacji oraz za wszelkie konsekwencje wynikajace z polegania na niej. NSG i ,TEC” sg znakami handlowymi
nalezacymi do Nippon Sheet Glass Co. Ltd lub jej spétek zaleznych.
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